
PIN 载带料号 W S F PCS/Reel PCS/内箱 PCS/外箱

30 TR3618-FN030M09501 44.0±0.30 40.40±0.15 20.20±0.15 300 600 1800

40 TR3618-FN040M09501 44.0±0.30 40.40±0.15 20.20±0.15 300 600 1800

50 TR3618-FN050M09501 56.0±0.30 52.40±0.15 26.20±0.15 300 300 900

60 TR3618-FN060M09501 56.0±0.30 52.40±0.15 26.20±0.15 300 300 900

70 TR3618-FN070M09501 56.0±0.30 52.40±0.15 26.20±0.15 300 300 900

80 TR3618-FN080M09501 72.0±0.30 68.40±0.15 34.20±0.15 300 300 900

90 TR3618-FN090M09501 72.0±0.30 68.40±0.15 34.20±0.15 300 300 900

100 TR3618-FN100M09501 72.0±0.30 68.40±0.15 34.20±0.15 300 300 900

110 TR3618-FN110M09501 72.0±0.30 68.40±0.15 34.20±0.15 300 300 900

120 TR3618-FN120M09501 88.0±0.30 84.40±0.15 42.20±0.15 300 300 900

产品包装前,注意载带要留空160mm以上

将产品放入载带凹槽后,用盖带封装,

注意:盖带与承载带的拉力30g-120g
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3618-SXXX-084MXXR01

0.8mm BTB  浮动式母座,XXP 180度SMT Type，
W/T CAP&POST H=8.45mm 卷装规范
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客户安装时拉出方向
Customer pull out direction

包装时产品卷入方向

No.1:

No.2:
将卷盘套上防水袋,

放入1包干燥剂,

真空机封口后装入内箱,

用封箱胶封装好,并贴上标签。

将内箱装入外箱(3内箱/外箱)

注意统一标签方向

No.3:
封箱,打包,贴标签。

No.4:

外箱：CTN-18K 内箱：CTN-18E

剖视图


